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PNOMATĶK KURUTMA SĶSTEMĶ 

Makinenin ¢alēĸma Prensibi: 

Y¿ksek sēcaklēk ve ¿r¿n tanecik yapēsēnēn fiziksel olarak deĵiĸmesinin 

dehidrasyon (kurutma) sonrasēnda problem oluĸturmadēĵē durumlarda kullanē-

lēr. Su u­urma bir kērēcē i­erisinde ¿r¿n¿n mekanik+pnomatik iĸlemle kērēlarak 

ve ardēndan kurutulacak ¿r¿n¿n boru i­erisinde pnomatik  taĸēnmasēyla saĵlan-

maktadēr. Son ¿r¿n toz halinde ­ēkar. 

 

¦r¿n¿n ­ok kēsa bir s¿rede kurutulmasē sebebiyle y¿ksek sēcaklēkta ¿r¿n¿n i­ 

yapēsē minimum zarara uĵramaktadēr. ¢ok kēsa s¿rede y¿ksek sēcaklēktan ge­i-

rildiĵi i­in sterilizasyon ama­lē olarak da kullanēlabilir. 

 

Genel olarak kurutma + kērma + eleme + sterilizasyon iĸlemlerini tek bir maki-

nede ger­ekleĸtirmek i­in dizayn edilmiĸtir. Makine ¿zerine takēlabilecek ek bir 

sistem ile bazē ¿r¿nlerin (prina - zeytinyaĵē posasē gibi) ­ekirdeklerinin tozdan 

ayrēĸtērēlmasēnda da kullanēlabilir. 
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YEDĶRĶCĶ 

Helezon: ¢apē kapasiteye gºre belirlenmektedir. Kurutulacak ¿r¿ne gºre pas-

lanmaz ­elik ya da ­elik olabilir. 

 

Yedirici hazne malzemesi: DKP sac yada paslanmaz ­elik sac yapēlabilir. 

 

Yedirici Motoru: Makinenin b¿y¿kl¿ĵ¿ne gºre ºzel olarak se­ilmektedir.  

(Red¿ktºrl¿) 

 

Hēz Kontrol Cihazē: Yedirilecek ¿r¿n¿n uygun kurutma sēnērlarēnda ­ēkmasē i­in 

giren ¿r¿n miktarēnē ayarlamakta motorun devrini azaltēp ­oĵaltmakta kulla-

nēlacaktēr. 
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KIRICI  

 

 

Ķĸlev: ¦r¿n¿n karēĸtērma ve daha hēzlē kurumasē i­in kērma iĸleminin ger­ek-

leĸtirildiĵi bºl¿md¿r.  Kērēcē ¿zerinde ºzel olarak dizayn edilmiĸ ¿r¿n¿ karēĸ-

tērma ve kērma bē­aklarē bulunmaktadēr. 

 

 

Karēĸtērma Bē­aklarē: DKP sactan lazerde kestirilmiĸ olarak imal edilebilir. Gē-

da ¿r¿nleri i­in paslanmaz ­elik malzemeden de imal edilebilir.  

 

Mil: ¢elik malzemeden. Gēda ¿r¿nleri i­in paslanmaz ­elik malzemeden yapē-

labilir.  

 

 

Kērēcē Motoru: Makine b¿y¿kl¿ĵ¿ne gºre ºzel olarak se­ilmektedir. 

Ekstra: Kērēcē sistem balans ayarlamasēndan ge­irilebilir. 
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KURUTMA KABĶNĶ 

Ķĸlev: Kērēcēnēn monte edildiĵi ve ¿r¿n¿n kērēcē vasētasēyla sēcak hava ile sirk¿le 

edildiĵi bºl¿md¿r. ¦zerinde ¿r¿n giriĸ bºl¿m¿ ve ¿r¿n ­ēkēĸ bºl¿m¿ ve sēcak 

hava giriĸ bºl¿m¿ monte edilmiĸtir. Kērēcē ile kurutma kabini gºvdesi arasēn-

daki mesafe ¿r¿ne gºre ºzel olarak belirlenmektedir. 

 

 

Kabin malzemesi: Siyah sac. Gēda ¿r¿nlerinin kurutulmasēnda paslanmaz ­elik 

304 kalite malzeme kullanēlabilir. Asit oranē y¿ksek ¿r¿nlerin kurutulmasēnda 

ise 316 kalite paslanmaz ­elik kullanēlabilir. 

 

 

Yalētēm: Silindirin dēĸ y¿zeyine yapēlēr. 
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BRULOR VE YANMA HAZNESĶ 

Br¿lºr: Sistem i­in gerekli olan sēcak havanēn ¿retimi i­in doĵalgaz veya 

LPGônin yanma iĸlevini ger­ekleĸtirecektir. 

 

 

Yanma Haznesi: Br¿lºrde elde edilen alevin hava ile karēĸarak sēcak havanēn 

meydana getirildiĵi kēsēmdēr. 

 

 

Yanma haznesi i­in ºzel olarak yalētēm yapēlmaktadēr.  

 

 

Br¿lºr¿n takēlacaĵē bºl¿m makine ¿zerinde bulunmaktadēr. 
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SĶKLON VE HAVA KĶLĶDĶ 

Ķĸlev: Kurutma kabini i­erinden ­ēkan ¿r¿n bir siklonla d¿ĸ¿r¿l¿r. Siklon al-

tēnda bulunan hava kilidi sayesinde ¿r¿n s¿rekli bir ĸekilde aktarēlēr. 

 

 

Siklon Malzemesi: Siyah sac veya paslanmaz ­elik olabilir. 

 

 

Hava Kilidi Ķĸlev: ¦r¿n¿n s¿rekli olarak siklonun altēndan dºk¿lmesi iĸlevini 

ve hava sēzdērmazlēĵēnē ger­ekleĸtiren ekipmandēr. 

 

 

Hava kilidi motoru: ¦r¿ne gºre motor g¿c¿ ve devri se­ilmektedir. 
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JET FĶLTRE 

Jet Filtre: Eĵer sistemde bulunan tozlarē tutmak i­in siklonlar yeterli gelmi-
yorsa jet filtre kullanēlēr. Filtre i­erisinde bulunan torbalar bu tozlarēn tutul-
masēnē saĵlamaktadēr. uygun bir kompresºr sistemi ile bu torbalar patlatēla-
rak tozlar altēnda bulunan hava kilidinden dºk¿l¿r. 
 
 
 
Not: Her sistemde kullanēlmayabilir ¿r¿n¿n kurutma sonrasē tane b¿y¿kl¿ĵ¿ 
kullanēlmasēnē gerektirebilir. 
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FAN 

Ķĸlev: Sistemde kullanēlacak olan havanēn, ēsētēcēdan ge­erek kurutma kabini-

ne,  bu kēsēmda ¿r¿nden nemi aldēktan sonra siklondan ge­irtilerek varsa jet 

filtreden de ge­irtilerek dēĸarēya atēlmasē iĸleminde kullanēlēr. 

 

 

Fanēn basēncē ve hava debisi ¿r¿ne gºre ºzel olarak se­ilecektir. ¦zerinde ha-

va kontrol klapesi veya hēz kontrol cihazē bulunabilir. 
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PANO 

Pano: Sistemde bulunan elektriksel ekipmanlarēn kontrol¿ i­in kullanēlmak-
tadēr. Kurulan sisteme gºre farklēlēk gºsterir.  
 
 
 
PNOMATĶK KURUTUCUYA EKSTRA ĶLAVE EDĶLEBĶLECEK EKĶPMANLAR   
 
 
Recuperator: Sistemde atēlan nemli havadan taze havayē ēsētmak i­in kulla-
nēlan ekipmandēr. Bu sistem ilave edildiĵinde b¿y¿k miktarda ēsē geri kazanē-
mē saĵlanmēĸ olacaktēr. 
 
 
Kērēcē motor hēz kontrol cihazē: Kurutma haznesi i­erisindeki bē­aklarēn dºn-
me devrini belirleyen sistemdir.  
 
 
Fan hēz kontrol cihazē: Kurutma i­in kullanēlan havanēn debisini belirleyen 
ekipmandēr. 


